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© Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste 

® Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste mit einem 
Borstenfilamente tragenden und im wesentlichen rotati- 
onssymmetrisch ausgebildeten Borstentrager (1) zum 
Anschluss an eine Antriebseinheit der Elektrozahnburste 
derart, dass der Borstentrager (1) angetrieben um seinen 
Mittelpunkt (M) umlaufend oder zyklisch wechselnd dreh- 
bar ist, gekennzeichnet durch wenigstens ein mehrere 
Borstenfilamente aufweisendes, an dem Randbereich (A) 
des Borstentragers <1) angeordnetes erstes Borstenfeld 
(2), welches eine Langserstreckung aufweist die grofcer 
als seine Quererstreckung ist und dessen Langsachse im 
wesentlichen parallel zu einer Tangentialen an der dem 
Borstenfeld (2) benachbarten aufceren Umfangsflache 
des Borstentragers verl a uft. 
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Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste 



Die vorliegende betrifft einen BQrstenkdrper fur eine Elektrozahnburste mit einem 
Borstenfilamente tragenden und im wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildeten 
Borstentrager zum Anschluss an eine Antriebseinheit der ElektrozahnbQrste derart, dass 
der Borstentrager angetrieben urn seinen Mittelpunkt umlaufend oder zyklisch wech- 
selnd drehbar ist. 

Ein derartiger Burstenkorper ist beispielsweise aus der CH 676 663 bekannt. Dieser 
Burstenkorper dient der Reinigung von Implantat im Mundraum. Hierzu weist der Burs- 
tenkorper eine rotationssymmetrisch zu der Mittellangsachse des Borstentragers ange- 
ordnete Beborstung auf, die beispielsweise konzentrisch zu dem Mittelpunkt des Bors- 
tentragers angeordnete Borstenfilamente hat, die in einer LSngsschnittansicht durch den 
Burstenkorper mit ihren freien Enden, d.h. mit ihrer reinigungsaktiven Oberflache eine 
kegelstumpfformige Ausnehmung umgeben. Bei einer alternativen Ausgestaltung weist 
der Burstenkorper einen Reinigungstopf auf, an dessen Innenwandung sich im wesentli- 
chen radial erstreckende Borstenbundel angeordnet sind, die wiederum in axialer Rich- 
tung bezogen auf die durch den Mittelpunkt laufende Drehachse des Burstenkorpers 
unterschiedlich lang ausgestaltet sind. 

Ein weiterer gattungsbildender Burstenkorper ist aus der WO-00/41592 bekannt. Dieser 
hat als Borstenbundel ausgebildete Reinigungselemente, welche jeweils exzentrisch zu 
der Drehachse an dem Borstentrager befestigt und in einem Neigungswinkel in Richtung 
zu der Drehachse geneigt sind. Hierdurch soli ein Borstenfeld geschaffen werden, wel- 
ches sich gut zur Reinigung von Interdentalraumen und den diesen umgebenden Wan- 
dungen der benachbarten Zahne eignet. 

Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem zugrunde, einen Burstenkorper fur eine 
Elektrozahnburste zu schaffen, welcher beim Einsatz in dem Mundraum eine verbes- 
serte Reinigungswirkung entfaltet. 

Zur Ldsung der obigen Aufgabe wird gemafi einem ersten Aspekt der vorliegenden Er- 



findung vorgeschlagen, an dem Randbereich des Borstentragers wenigstens ein mehre- 
re Borstenfilamente aufweisendes Borstenfeld auszubilden, welches eine LSngserstre- 
ckung aufweist, die grolier als seine Quererstreckung ist und dessen Langsachse im 
wesentlichen parallel zu einer Tangentialen an der dem Borstenfeld benachbarten aulie- 
ren Umfangsflache des Borstentragers veriauft. 

Das wenigstens eine an dem Randbereich des Borstentragers angeordnete erste Bors- 
tenfeld hat eine Langserstreckung, die im wesentlichen tangential zu dem Rand des 
Borstentragers ausgerichtet ist. Das erste Borstenfeld kann eine gerade oder aber eine 
gekrummte Langserstreckung aufweisen. Diese Krummung veriauft vorzugsweise ent- 
sprechend der Krummung des aufieren Randes des Borstentragers. Aufgrund der dre- 
henden Bewegung des Burstenkorpers beim Einsatz in dem Mundraum uberstreicht die 
durch das mindestens eine erste Borstenfeld gebildete reinigungsaktive Oberflache mit 
hoher Geschwindigkeit die zu reinigende Flache. Die Ausrichtung ermoglicht dabei eine 
gezielte und linienformige Anlage an der zu reinigenden Flache. Zur leichteren Reini- 
gung des Burstentragers nach der Benutzung und zur leichteren DurchstrGmung von 
Reinigungsmittel, insbesondere Zahnpasta sind mehrere erste Borstenfelder getrennt 
voneinander auf dem Umfang des Borstentragers verteilt angeordnet. Zu bevorzugen ist 
dabei insbesondere eine Anordnung der ersten Borstenfelder jeweils mit dem selben 
radialen Abstand bezogen auf den Mittelpunkt des Borstentragers. 

Zur Verbesserung der Reinigung von Interdentalraumen wird nach einer bevorzugten 
Weiterbildung des ersten Aspektes der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen, das 
Borstenfeld in radialer Richtung zu konturieren, d.h. die nutzungsseitigen Enden von 
Borstenbundeln in radialer Richtung mit unterschiedlichem Abstand zu der von den 
Borstenbundeln durchragten Oberflache des Borstentragers anzuordnen, welche vor- 
zugsweise eben ist. Besonders bevorzugt wird hierbei eine konvexe Ausbildung der 
Konturierung, wobei die benachbart zu dem hochsten Punkt angeordneten und durch 
die nutzungsseitigen Enden der Borstenbundel gebildeten Seitenflachen entweder ge- 
krummt oder geradlinig verlaufen konnen. 

Gemafi ihrem zweiten Aspekt schlagt die vorliegende Erfindung zur Losung des oben 
genannten Problems einen Burstenkdrper mit wenigstens einem in einer zwischen dem 



Randbereich und dem Mittelpunkt des Borstentragers befindlichen Ringbereich ange- 
ordnetes zweites Borstenfeld vor, welches ebenfalls eine LSngserstreckung aufweist, die 
grofier als seine Quererstreckung ist, dessen Langsachse jedoch im wesentlichen in 
radialer Richtung bezogen auf den Borstentrager verlauft. 

Durch derartige zweite Borstenfelder, die gleichfalls vorzugsweise auf dem Umfang des 
Borstentragers verteilt angeordnet sind, werden eine Vielzahl von flachig insbesondere 
gegen die Umfangsflache eines Zahnes wirkenden Reinigungselementen gebildet. Ins- 
besondere in Kombination mit dem ersten Aspekt der vorliegenden Erfindung ergibt sich 
ein BurstenkSrper, mit dem gleichzeitig sowohl mindestens ein Dentalraum als auch die 
Oberflache zumindest eines benachbart zu diesem Interdentalraum angeordneten Zah- 
nes wirkungsvoll gereinigt werden kann. Zur moglichst fiachigen Anlage an der inneren 
Oder aufieren Kontur eines Zahnes wird mit einer bevorzugten Weiterbildung vorge- 
schlagen, das zweite Borstenfeld in radialer Richtung konkav konturiert auszubilden. 

Eine besonders wirkungsvoll reinigungsaktive Fiache wird gemad einer bevorzugten 
Weiterbildung dadurch gebildet, dass die Hullflache der freien Enden des konkav kontu- 
rierten zweiten Borstenfeldes im wesentlichen ohne Absatz in die Hullflache der konve- 
xen Konturierung des ersten Borstenfeldes ubergeht. Zwar kann bei dieser Ausgestal- 
tung zwischen dem ersten und dem jeweils benachbarten zweiten Borstenfeld ein Frei- 
raum sein, d.h. die benachbarten Rander der Borstenfelder in axialer Richtung vonein- 
ander beabstandet sein. Bei der Weiterbildung wird aber die jeweilige Hullflache des 
einen Borstenfeldes an denjenigen der anderen fortgefuhrt, d.h. eine im wesentlichen 
gedachte Verlangerung der Hullflache der konkaven Konturierung geht tangential in die 
Hullflache der konvexen Konturierung uber. 

GemafJ einem dritten Aspekt der vorliegenden Erfindung wird der Eingangs genannte 
Burstenkorper zur Losung des vorgenannten Problems durch mit Abstand zu dem Mit- 
telpunkt angeordnete Reinigungselementfundamente weitergebildet, die jeweils we- 
nigstens ein Reinigungselement tragen und die elastisch an dem Borstentrager befestigt 
sind. Bei dieser erfindungsgema&en Weiterbildung kOnnen die in der Reinigungsele- 
mentanordnung zusammengefassten Reinigungselemente abhangig von der Fliehkraft 
in einer ersten Position, in der der Burstenkorper allerhochstens mit einer geringen Um- 



fangsgeschwindigkeit dreht, eine andere Ausrichtung einnehmen, als bei Drehung bei 
maximaler Umfangsgeschwindigkeit. Mit anderen Worten ermoglicht die erfindungsge- 
mafle Weiterbildung eine drehzahlabhangige Ausbildung der durch die an den Reini- 
gungselementfundamenten befestigten Reinigungselemente gebildeten reinigungsakti- 
ven Oberfiache. Die Veranderung der reinigungsaktiven Oberfiache erfolgt ergibt wird 
vorzugsweise zumindest uberwiegend durch eine elastische Vorspannung der Reini- 
gungselementfundamente bewirkt, die sich aufgrund der an den Reinigungselementen 
wirkenden Fliehkraft ergibt. 

Zur Vereinfachung der Herstellung des erfindungsgemafcen Biirstenkorpers sind die 
Reinigungselementfundamente vorzugsweise uber ein Filmscharnier mit dem Borsten- 
trager verbunden. Ober das Filmscharnier wird daruber hinaus eine durch die Fliehkraft 
bedingte gerichtete Verschwenkbewegung des Reinigungselementfundamentes vorge- 
geben. 

Gemad einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung und im 
Hinblick auf die hygienischen Anforderungen ist es zu bevorzugen, die Reinigungsele- 
mentfundamente in einem weichelastischen Kunststoff, insbesondere einem thermo- 
plastischen Elastomer einzubetten. 

Zum Schutz empfindlicher Mundteile, insbesondere der Schleimhaute ist es weiterhin zu 
bevorzugen, den weichelastischen Kunststoff an dem Borstentrager voll umfanglich 
auszubilden. Hierdurch wird an dem ublicherweise aus einem harteren Kunststoff gebil- 
deten Borstentrager eine weiche Stolileiste ausgebildet. 

Eine aus hygienischer Sicht zu bevorzugende glatte Umfangsfiache wird vorzugsweise 
dadurch geschaffen, dass an dem Umfang des Borstentragers Taschen verteilt ausge- 
spart sind, in denen jeweils ein Reinigungselementfundament aufgenommen ist. 

Eine gute drehzahlabhangige Veranderung der reinigungsaktiven Oberfiache des Burs- 
tenkopfes wird dadurch geschaffen, dass jedes Reinigungselementfundament ein einzi- 
ges Reinigungselement tragt. Dabei konnen einzelne oder auch samtliche Reinigungs- 
elemente bzw. Borstenfelder jeweils unter Zwischenlage eines Reinigungselementfun- 



damentes mit dem Borstentrager verbunden sein. 

Eine bei Fliehkraft wirkende erhohte Formanderung kann indes gemafi einer bevorzug- 
ten Weiterbildung dadurch erzielt werden, dass die Reinigungselementfundamente 
kreissegmentformig ausgebildet und an der Umfangsflache des BorstentrSgers verteilt 
angeordnet sind. 

Im Hinblick auf eine moglichst gute Reinigung der Interdentalraume bei geringer Um- 
fangsgeschwindigkeit ist es zu bevorzugen, mehrere Reinigungsfundamente zu exzent- 
risch zu dem Mittelpunkt angeordneten, in dem Zentralbereich befindlichen Reinigungs- 
elementen vorzusehen und zwar derart t dass die an den Reinigungsfundamentelemen- 
ten befestigten Reinigungselemente in einer Ausgangslage eine erste reinigungsaktive 
Oberflache ausbilden und die Reinigungselemente aufgrund der bei einer Drehung des 
Borstentragers wirkenden Fliehkraft zur Ausbildung einer zweiten reinigungsaktiven O- 
berflache gegen die elastische Verformung der Reinigungselementfundamente radial 
nach aufJen verschwenkt sind. 

Die Ausgestaltung ist vorzugsweise derart, dass die erste reinigungsaktive Oberflache 
eine in dem Mittelpunkt spitz zulaufende Ausgestaltung hat, d.h. im wesentlichen kon- 
zentrisch zu dem Mittelpunkt ausgebildet ist und zur moglichst effektiven Reinigung von 
Interdentalraumen in dem Mittelpunkt ihre hochste Hohe gegenuber dem Borstentrager 
hat. Die zweite reinigungsaktive Oberflache ist besonders bevorzugt im wesentlichen 
ringformig und konzentrisch zu dem Mittelpunkt ausgebildet. Sie kann in dieser Aus- 
richtung in dem zwischen dem Randbereich und dem Mittelpunkt befindlichen Ringbe- 
reich vorgesehen sein. Mit anderen Worten uberragen die befestigungsseitigen Enden 
der Reinigungselemente bei wirkender Fliehkraft den Zentralbereich und befinden sich 
zusammen mit zweiten Borstenfeldern in dem Ringbereich des Borstentragers. In dieser 
zweiten Stellung konnen die Reinigungselemente des Zentralbereiches mit ihren befes- 
tigungsseitigen Enden in dem Ringbereich angeordnete weitere Borstenfelder erganzen, 
d.h. die reinigungsaktive Oberflache dieser zweiten Borstenfelder fortsetzen. 

Zur Erzielung einer besonders punktuellen Reinigungswirkung ist es zu bevorzugen in 
einem kreisformigen Zentralbereich, welcher konzentrisch zu dem Mittelpunkt des 



Borstentrager angeordnet ist mehrere, vorzugsweise alle Reinigungselemente derart 
auszubilden, dass sie mit ihren nutzungsseitigen Enden die ersten und/oder zweiten 
Borstenfelder uberragen. Bei einem Borstentrager mit ebener Oberflache sind die Reini- 
gungselemente des Zentralbereiches somit ISnger als die Borstenfilamente der ersten 
Oder zweiten Borstenfelder. 

Die Weiterbildung gemaft Unteranspruch 20 wird auch im Hinblick auf eine mdgiichst 
gute Reinigung von Interdentalraumen vorgeschlagen, Bei dieser bevorzugten Weiter- 
bildung der vorliegenden Erfindung ermoglicht die elastische Lagerung des Reinigungs- 
elementfundamentes eine Verlagerung des bzw. der an dem Reinigungselementfunda- 
ment befestigten Reinigungselemente bei Putzbeanspruchung. Das bzw. die an dem 
Reinigungselementfundament befestigten Reinigungselemente sind in ihrer Ausgangs- 
stellung derart angeordnet und in ihrer LSnge dimensioniert, dass die nutzungsseitigen 
Enden dieser Reinigungselemente benachbarte Reinigungselemente uberragen. Die 
benachbarten Reinigungselemente sind vorzugsweise unmittelbar mit dem Borstentra- 
germaterial verbunden. Die Reinigungselementfundamente sind derart elastisch an dem 
Borstentrager befestigt, dass bei einer Putzbeanspruchung das jeweilige Reinigungs- 
elementfundament verlagert wird, so dass die nutzungsseitigen Enden in dieser bean- 
spruchten Stellung nSher zu dem Borstentrager angeordnet sind, als in der Ausgangs- 
stellung. Die Halterung der Reinigungselementfundamente, insbesondere eine das Rei- 
nigungselementfundament umgebende weichelastische Masse ist demnach derart aus- 
gebildet, dass eine Verlagerung des befestigungsseitigen Endes der entsprechenden 
Reinigungselemente und des zugeordneten Reinigungselementfundamentes im wesent- 
lichen in Langsrichtung des jeweiligen Reinigungselementes mSglich ist. Diese Verlage- 
rung kann durch Verschwenken des Reinigungselementfundamentes gegenuber dem 
Borstentrager und/oder eine translatorische Bewegung gegenuber dem Borstentrager 
erfolgen. 

Bei einem Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste der vorgenannten Art uberragt das 
bzw. die an dem bzw. den Reinigungselementfundamenten angeordnete Reinigungs- 
element die nutzungsseitigen Enden benachbarter Reinigungselemente. Bei einer ubli- 
chen Putzbeanspruchung, beispielsweise bei einer flachigen Putzbearbeitung der Zahn- 
au/Jenfl^chen bzw. der Kauflachen stellt sich das elastisch gelagerte Reinigungselement 



derart zurtick, dass sein nutzungsseitiges Ende im wesentlichen in einer Ebene mit den 
nutzungsseitigen Enden benachbarter Reinigungselemente liegt. Sobald die Putzbean- 
spruchung an dem Reinigungselement des Reinigungselementfundamentes verringert 
wird, wandert dieses Reinigungselement in die Ursprungsstellung zuruck. Wird bei- 
spielsweise eine Zahnau&enflache geputzt, so stellt sich das an dem Reinigungsele- 
mentfundament befestigte Reinigungselement elastisch in die Ausgangslage zuruck und 
fuhrt zu einer guten Reinigung eines Interdentalraumes, sobald dieser von dem jeweili- 
gen Reinigungselement uberstrichen wird, d.h. der Putzdruck auf das Reinigungsele- 
ment ganz oder teilweise reduziert wird. Das an dem Reinigungselementfundament be- 
festigte Reinigungselement folgt somit einer Kontur, in dem das Reinigungselement ge- 
genuber den benachbarten Reinigungselementen vorspringt; bei Belastung jedoch in 
einer Ebene mit den benachbarten Reinigungselementen liegt und somit eine flachige 
reinigungsaktive Oberflache ausbildet 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit der 
Zeichnung. In dieser zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaUen 
Burstenkorpers; 

Figur 2 eine Langsschnittansicht entland der Linie ll-ll gemali der Darstellung des 
in Figur 1 gezeigten Ausfuhrungsbeispiels in einer Ausgangsstellung; 

Figur 3 den in Figur 2 gezeigten Burstenkorper bei hohen Umfangsgeschwindig- 
keiten; 

Figur 4 eine Draufsicht ohne Borsten auf ein anderes Ausfuhrungsbeispiel eines 
erfindungsgemaUen BurstenkOrpers; und 

Figur 5 eine Schnittansicht entlang der Linie V-V gemSIJ der Darstellung in Figur 4 
mit Reinigungselementen. 



In Figur 1 ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgema&en Biirstenkorpers ftir eine 
Elektrozahnburste gezeigt. Dieser umfasst einen Borstentrager 1. In einem ringformigen 
Randbereich A, der aufcen durch den Sufteren Rand des Borstentragers 1 begrenzt wird 
und der etwa 1/5 der Oberflache des Borstentragers einnimmt, sind mehrere langliche 
erste Borstenfelder 1 vorgesehen. Diese haben eine langliche Erstreckung, d.h. eine in 
Umfangsrichtung des Borstentragers 1 gr6ftere Lange als Breite in radialer Richtung. 
Die Mittellangsachse der ersten Borstenfelder 1 ist gekrQmmt und verlauft vorliegend 
parallel zu der auReren Umfangsflache des Borstentragers 1. Es sind mehrere erste 
Borstenfelder 1 in Umfangsrichtung hintereinander verteilt angeordnet. 

Wie der Darstellung in Figur 2 zu entnehmen ist, haben die ersten Borstenfelder 1 eine 
konvexe Konturierung. Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die benachbart zu 
einem hochsten Punkt angeordneten und durch die nutzungsseitigen Enden der 
Borstenfilamente der ersten Borstenfelder gebildeten Seitenflachen gekrQmmt. 

In einem Ringbereich B, der radial innerhalb des Randbereiches A liegt und sich unmit- 
telbar an diesen Randbereich A anschlieftt, sind mehrere zweite Borstenfelder 3 ange- 
ordnet. Die zweiten Borstenfelder 3 haben eine ebenfalls langliche Erstreckung, d.h. 
sind langer als breit. Diese zweiten Borstenfelder 3 haben jedoch eine Langsachse, die 
im wesentlichen in radialer Richtung des Borstentragers 1 verlauft. Es sind lange zweite 
Borstenfelder 3a vorgesehen, die in etwa so lang sind, wie die radiale Erstreckung des 
ringfdrmigen Ringbereiches B. DarQber hinaus sind kurzere zweite Borstenfelder 3b 
vorgesehen, die jeweils zwischen den langeren zweiten Borstenfeldern 3a angeordnet 
sind und die in radialer Richtung mit Reinigungselementen 4 fluchten, die in einen 
kreisformigen Zentralbereich C angeordnet sind. 

Wie der Schnittdarstellung gemali Figur 2 zu entnehmen ist. haben die langen zweiten 
Borstenfelder 3a eine konkave Konturierung. Diese konkave Konturierung ist vorliegend 
derart ausgebildet, dass eine gedachte Verlangerung der die nutzungsseitigen Enden 
der zweiten Borstenfelder 3 enthaltenden HOIIflache in die auliere konvexe Kontur der 
ersten Borstenfelder 1 ubergeht. Zwischen der HullflSche des ersten Borstenfeldes 2 
und des zweiten Borstenfeldes 3 wird mit anderen Worten eine gedachte Linie gebildet, 
welche stetig verlauft und sich tangential an die jeweiligen Hullfiachen anschmiegt. 



Der Ringbereich B nimmt bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel etwa 3/5 der FlSche 
des Borstentragers ein. Zu dem kreisrunden Zentralbereich C, welcher demnach etwa 
das verbleibende Funftel der Oberflache des Borstentragers 1 einnimmt, sind ringformig 
und konzentrisch um einen Mittelpunkt M die Reinigungselemente 4 vorgesehen. In dem 
Mittelpunkt M befindet sich daruber hinaus ein weiteres zentrales Reinigungselement 5. 

Wie der Figur 2 zu entnehmen ist, sind die Reinigungselemente 4 in einem Reinigungs- 
elementfundament 6 befestigt. Dieses Fundament 6 besteht vorzugsweise aus dem sel- 
ben Werkstoff wie das Material des Borstentragers 1. Jedes Fundament 6 wird vor- 
zugsweise zunachst als uber einen Stromungskanal mit de Borstentrager 1 verbundene 
Insel einteilig mit diesem in einem ersten Spritzgielischritt hergestellt Danach wird die 
nunmehr erstarrte, in dem Stromungskanal zwischen dem Material des Borstentragers 1 
und den jeweiligen Reinigungselementfundamenten 6 befindliche Kunststoffmassfe 
durchtrennt. Die Verbindung der Reinigungselementfundamente zu dem Borstentrager 1 
wird damit gekappt. In einem weiteren Schritt wird ein thermoplastischer Elastomer 7 
zwischen das Material des Borstentragers und das Reinigungselementfundament 6 ge- 
spritzt. Hierdurch ist das Reinigungselementfundament 6 elastisch gegenuber dem 
Borstentrager 1 gelagert. Zu Einzelheiten des hier vorzugsweise anzuwendenden Her- 
stellungsverfahrens wird auf das deutsche Patent DE 197 43 556 verwiesen. 

Die Reinigungselemente 4 und 5 haben jeweils einen kreisrunden Querschnitt. Zumin- 
dest die Reinigungselemente 4 sind durch Borstenbundel identischer Querschnittsgeo- 
metrie gebildet. 

Wie der Figur 2 zu entnehmen ist, haben die Reinigungselemente 4 in ihrer Ausgangs- 
lage eine auf die den Mittelpunkt M enthaltende Drehachse D gerichtete Ausrichtung. 
Hierbei bilden die Enden der Reinigungselemente 4 zusammen mit dem Ende des vorne 
spitz zulaufenden Reinigungselementes 5 eine vorne spitz zulaufende, konzentrisch zu 
dem Mittelpunkt M ausgerichtete Anordnung aus. Die nutzungsseitigen Enden dieser 
Anordnung uberragen die nutzungsseitigen Enden der ersten und zweiten Borstenfelder 
2, 3. die freien Enden der als Borstenbundel ausgebildeten R inigungselemente 4 bilden 
in der in Figur 1 gezeigten Ausgangslage ein erste reinigungsaktive Oberflache aus. 



Wird das in den Figuren 1 und 2 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel mit hoher Drehgeschwin- 
digkeit urn die Drehachse D gedreht, so verSndern die nutzungsseitigen Enden der Rei- 
nigungselemente 4 aufgrund der Fliehkraft ihre Lage. Diese Lageanderung wird zu ei- 
nem uberwiegenden Teil durch eine elastische Verformung des weichelastischen Mate- 
rials 7 bewirkt. Diese Verformung fuhrt zu einer elastischen Vorspannung des Reini- 
gungselementfundamentes 6 derart, dass ein einzelnes, an dem jeweiligen Reinigungs- 
elementfundament gehaltenes Reinigungselement 4 radial nach auUen verschwenkt 
wird. In Figur 3 wird das Ausfuhrungsbeispiel bei maximaler Drehgeschwindigkeit ge- 
zeigt. Die Borstenbundel 4 bilden hier mit ihren freien Enden eine zweite reinigungsakti- 
ve Oberflache aus, die ringformig ausgebildet ist. 

Die Lageanderung des Reinigungselementfundamentes 6 relativ zu dem Borstentrager 
1 bei wirkender Fliehkraft kann durch entsprechende Auswahl des thermoplastischen 
Elastomers 7 beeinflusst werden. Diese Materialeigenschaften sind vorzugsweise so zu 
wahlen, dass die Lageanderung des Reinigungselementfundamentes einen erheblichen, 
vorzugsweise einen uberwiegenden Teil der Lageanderung der Reinigungselemente 4 
gegenuber einer elastischen Verformung innerhalb des jeweiligen Reinigungselementes 
4 ausmacht. 

In Figur 4 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, bei dem eine Vielzahl von Bors- 
tenbundeln 8 auf dem Borstentrager 1 befestigt sind. Dieser Borstentrager 1 besteht aus 
einer Hartkomponente und weist an seiner der Beborstung abgewandten Ruckseite Be- 
festigungs- und Drehmomentubertragungsmittel 9 auf, die sich vorzugsweise zum losba- 
ren Anschluss des Burstenkopfes an das Gehause und die Antriebseinrichtung einer 
elektrischen Zahnburste eignen. Derartige Mittel 9 sind vorzugsweise aus einer anderen 
Kunststoffkomponente als der die BorstenbOndel 8 aufnehmende Borstentrager 1 gebil- 
det. Insbesondere zu bevorzugen ist die Ausbildung der Befestigungs- und Drehmo- 
mentiibertragungsmittel durch ein Polyoxymethylen (POM) Oder ein Polyamid (PA). Der 
Borstentrager 1 ist vorzugsweise aus Polypropylen (PP) gebildet. In entsprechender 
Weise kann im ubrigen auch das in den Figuren 1 bis 3 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel 
ausgebildet sein. 



An der Umfangsflache des Borstentragers 1 verteilt befinden sich mehrere Taschen 10. 
In diesen Taschen 10 ist jeweils ein Reinigungselementfundament 11 aufgenommen, in 
dem jeweils ein Borstenbundel 12 mit seinem befestigungsseitigen Ende gehalten ist. 
Das Reinigungselementfundament 11 ist stoffschlQssig uber ein Filmscharnier 13 mit 
dem Borstentrager 1 verbunden. Ein zwischen den aulieren Wandungen des Reini- 
gungselementfundamentes 11 und den Wandungen der Taschen 10 gebildeter Freiraum 
ist durch ein thermoplastisches Elastomer 14 ausgefullt. Das thermoplastische Elasto- 
mer 14 umgibt vollumfanglich den Borstentrager 1, zumindest in einem der Be- 
borstungsflache zugewandten oberen Ringabschnitt des Borstentragers 1 . Hierdurch 
wird ein Schleimhautschutz gebildet. 

Wie der Figur 5 zu entnehmen ist, sind die Borstenbundel 12 zu der Drehachse D des 
Burstenkopfes hin geneigt und fluchten in einem gemeinsamen Punkt, der auf der Dreh- 
achse D liegt. Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel richten sich die BorstenbGndel 12 
mit steigender Drehgeschwindigkeit des Burstenkopfes auf. Bei dem gezeigten AusfGh- 
rungsbeispiel ist das thermoplastische Elastomer 14 sowie die Abstimmung zwischen 
den Dimensionen des Reinigungselementfundamentes 11 und den Taschen 10 derart 
gewahlt, dass sich die Borstenbundel 12 bei maximaler Umfangsgeschwindigkeit senk- 
recht zu der Oberflache des Borstentragers 1 erstrecken. 

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf das gezeigte Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So 
konnen beispielsweise auch in dem ersten Randbereich, dem zweiten Randbereich Oder 
dem Zentralbereich Reinigungselemente aus thermoplastischem Elastomer (TPE) an- 
geordnet sein. Auch konnen Reinigungselemente bzw. erste Oder zweite Borstenfelder 
in dem Randbereich A Oder dem Ringbereich B vorgesehen sein, die wie die Reini- 
gungselemente 4 in einem elastisch gegenuber dem Borstentrager gehaltenen Funda- 
ment befestigt sind. Hierdurch kann eine individuelle Anpassung von Reinigungsele- 
menten an dem gesamten Borstentrager aufgrund einer ubermaftigen Anpresskraft ge- 
gen die zu reinigenden Zahne und/oder eine Fliehkraft bedingte Verstellung einzelner 
Reinigungselemente bewirkt werden. 

Samtliche vorstehend beschriebene Merkmale konnen entweder fur sich Oder in Kombi- 
nation mit den ubrigen erfindungswesentlich sein. 
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Bezugszeichenliste 

1 Borstentrager 

2 erstes Borstenfeld 

3 zweites Borstenfeld 

3a langes zweites Borstenfeld 

3b kurzes zweites Borstenfeld 

4 Reinigungselement 

5 spitz zulaufendes Reinigungselement 

6 Reinigungselementfundament 

7 thermoplastisches Elastomer 

8 Borstenbundel 

9 Befestigungs- und Drehmomentubertragungsmittel 

10 Tasche 

1 1 Reinigungselementfundament 

12 BorstenbUndel 

13 Filmscharnier 

14 thermoplastisches Elastomer 

A Randbereich 

B Ringbereich 

C Zentralbereich 

M Mittelpunkt 

D Drehachse 
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Schutzanspruche 



1 . Burstenkorper fur eine ElektrozahnbOrste mit einem Borstenfilamente tragenden und 
im wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildeten Borstentrager (1) zum An- 
schluss an eine Antriebseinheit der Elektrozahnburste derart, dass der Borstentrager 
(1) angetrieben urn seinen Mittelpunkt (M) umlaufend oder zyklisch wechselnd dreh- 
bar ist, 

gekennzeichnet durch 

wenigstens ein mehrere Borstenfilamente aufweisendes, an dem Randbereich (A) 
des Borstentragers (1) angeordnetes erstes Borstenfeld (2) , welches eine Langs- 
erstreckung aufweist, die grdfier als seine Quererstreckung ist und dessen Langs- 
achse im wesentlichen parallel zu einer Tangentialen an der dem Borstenfeld (2) be- 
nachbarten aulieren Umfangsfiache des Borstentragers verlauft. 



2. Burstenkorper nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das erste Bors- 
tenfeld (2) entsprechend der Krummung des aulieren Randes des Borstentragers (1) 
gekrummt ist. 



3. Burstenkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
erste Borstenfelder (2) mit gleichem radialen Abstand zu dem Mittelpunkt (M) des 
Borstentragers (1 ) auf dem Umfang verteilt angeordnet sind. 

4. Burstenkfirper nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das erste Borstenfeld (2) in radialer Richtung konvex konturiert ist. 

5. Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste mit einem Borstenfilamente tragenden und 
im wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildeten Borstentrager (1) zum An- 
schluss an eine Antriebseinheit der Elektrozahnburste derart, dass der Borstentrager 
(1) angetrieben urn seinen Mittelpunkt (M) umlaufend oder zyklisch wechselnd dreh- 
bar ist, insbesondere nach einem der vorherigen AnsprOche, gekennzeichnet durch 
wenigstens ein in einer zwischen dem Randbereich (A) und dem Mittelpunkt (M) des 
Borstentragers (1) befindlichen Ringbereich (B) angeordnetes zweites Borstenfeld 
(3), welches eine Langserstreckung aufweist, die grdfier als seine Quererstreckung 
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ist und dessen LSngsachse im wesentlichen in radialer Richtung bezogen auf den 
Borstentrager (1) veriauft. 

Burstenkorper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Bors- 
tenfeld (3) in radialer Richtung konkav konturiert ausgebildet ist. 

Burstenkorper nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die gedachte Verlangerung einer die freien Enden der konkaven Konturierung 
des zweiten Borstenfeldes (3) enthaltenden Hullflache ohne Absatz in die die freien 
Enden des ersten Borstenfeldes (2) enthaltende Hullflache ubergeht. 

Burstenkorper fur eine Elektrozahnburste mit einem Borstenfilamente tragenden und 
im wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildeten Borstentrager (1) zum An- 
schluss an eine Antriebseinheit der Elektrozahnburste derart, dass der Borstentrager 
(1) angetrieben urn seinen Mittelpunkt (M) umlaufend Oder zyklisch wechselnd dreh- 
bar ist, insbesondere nach einem der vorherigen Anspruche, gekennzeichnet durch 
mit Abstand zu dem Mittelpunkt (M) angeordnete Reinigungselementfundamente (6; 
11), die jeweils wenigstens ein Reinigungselement (4; 12) tragen und die elastisch an 
dem Borstentrager (1) befestigt sind. 

Burstenkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungs- 
elementfundamente (6; 1 1 ) uber ein Filmscharnier (13) mit dem Borstentrager (1) 
verbunden sind. 

Burstenkorper nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Reini- 
gungselementfundamente (6; 11) in einem weichelastischen Kunststoff, insbesonde- 
re einem thermoplastischen Elastomer (7; 14) eingebettet sind. 

Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Borstentrager (1) voll umfanglich von dem weichelastischen Kunststoff umgeben 
ist. 
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12. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
an dem Umfang des Borstentragers (1) verteilt Taschen (10) ausgespart sind, in de- 
nen das Reinigungselementfundament (11) aufgenommen ist. 

13. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
jedes Reinigungselementfundament (11) ein einziges Reinigungselement (12) tragt. 

14. Burstenkorper nach einem der Anspruche 7 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Reinigungselementfundamente kreissegmentformig ausgebildet und an der Su- 
IJeren Umfangsfiache des Borstentragers (1) verteilt angeordnet sind. 

15. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
mehrere Reinigungselementfundamente (6; 11) exzentrisch urn den Mittelpunkt an- 
geordnet sind und dass die an dem Reinigungselementfundament (6) befestigten 
Reinigungselemente (4) in einer Ausgangsiage eine erste reinigungsaktive Oberfla- 
che ausbilden und die Reinigungselemente (4) aufgrund der bei einer Drehung des 
Borstentragers (1) wirkenden Fliehkraft zur Ausbildung einer zweiten reinigungsakti- 
ven Oberfiache gegen die elastische Vorspannung der Reinigungselementfunda- 
mente (6) radial nach auften verschwenkt sind. 

16. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
die erste reinigungsaktive Oberfiache im wesentlichen konzentrisch zu dem Mittel- 
punkt (M) ausgebildet ist und in dem Mittelpunkt (M) ihre hochste Hohe gegenuber 
dem BorstentrSger (1) hat. 

17. Burstenkorper nach einem der AnsprOche 8 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Reinigungselemente (4; 12) schrag zu der Drehachse (D) des Borstentragers (1) 
ausgerichtet sind und in einem gemeinsamen Punkt auf der Drehachse (D) fluchten. 

18. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass 
die zweite reinigungsaktive Oberflache im wesentlichen ringfOrmig und konzentrisch 
zu dem Mittelpunkt (M) ausgebildet ist. 
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19. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass 
es mehrere, vorzugsweise alle Reinigungselemente (4; 5) die ersten und/oder zwei- 
ten Borstenfelder (2; 3) Gberragen. 

20. Burstenkorper nach einem der Anspruche 8 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Reinigungselementfundament (6; 11) derart an dem BorstentrSger (1) gelagert 
ist, dass das an dem Reinigungselementfundament (6; 11) befestigte wenigstens ei- 
ne Reinigungselement (4; 12) in einer Ausgangsstellung mit seinen nutzungsseitigen 
Enden benachbarte Reinigungselemente (8) uberragend angeordnet ist und dass die 
nutzungsseitigen Enden bei Putzbeanspruchung durch elastische Verlagerung des 
Reinigungselementfundamentes (6; 1 1) nSher zu dem Borstentrager (1) angeordnet 
sind, als in der Ausgangsstellung. 

21 . Burstenkorper nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest eines der Reinigungselemente aus einem thermoplastischen E- 
lastomer (TPE) gebildet ist. 
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(54) Brush body for an electric toothbrush 



(57) Brush body for an electric toothbrush with a bristle support (1) bearing bristle 
filaments and is essentially shaped rotationally symmetrically for connection to a 
drive unit of the electric toothbrush such that the bristle support (1) can be driven 
by rotation around its central point (M) in a variable circular or cyclical manner is 
characterized by at least one first bristle field (2) which has several bristle 
filaments and is arranged at thejedge region (A) of bristle support (1), and this 
first bristle field has a lengthwise dimension that is greater than its crosswise 
dimension and its longitudinal a*is runs essentially parallel to a tangent to the 
external peripheral face of the bristle support that is adjacent to bristle field (2). 
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Brush body for an electric toothbrush 

i 
i 

The present [invention] concerns a brush body for an electric toothbrush with a 
bristle support which bears bristle filaments and is essentially rotationally 

symmetrically shaped for connection to a drive unit of the electric toothbrush 

i 

such that the bristle support can be driven by rotating around its central point in a 
variable circular or cyclical mabner. 

Such a brush body is known, for example, from CH 676,663. This brush body 
serves for the cleaning of implants in the mouth cavity. For this purpose, the 
brush body has bristles arranged rotationally symmetrically to the central 
longitudinal axis of the bristle support, which, for example, has bristle filaments 
arranged concentrically to the central point of the bristle support, and these 
filaments surround by their free ends, i.e., by their active cleaning surface, a 
truncated-cone-shaped recess through the brush body, when viewed in 
longitudinal section. In an alternative configuration, the brush body has a 
cleaning "pot", at the inner walljs of which essentially radially extending bristle 
bundles are arranged, which aife configured with different lengths in the axial 
direction, referred to the axis of rotation of the brush body running through the 
central point. 

Another generic brush body is l^nown from WO 00/41592. This has cleaning 
elements formed as bristle bundles, each of which is fastened to the bristle 
support eccentrically to the axis of rotation and is inclined at an angle of 
inclination in the direction of the axis of rotation. In this way, a bristle field will be 
created, which is very well suitable for the cleaning of interdental spaces and the 
walls of adjacent teeth surrounding these spaces. 



The problem or object of the present invention is to create a brush body for an 
electric toothbrush, which develops an improved cleaning effect when used in the 

! 

mouth cavity. 
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In order to solve the above object, according to a first subject of the pres nt 
invention, it is propos d to form at least one bristle field having s veral bristle 
filaments at the edge region of the bristle support, and this field has a lengthwise 
dimension that is greater than its crosswise dimension and its longitudinal axis 
runs essentially parallel to a tangent to the outer peripheral surface of the bristle 

support adjacent to the bristle field. 

I 

The at-least one first bristle field arranged at the edge region of the bristle 
support has a lengthwise dimension that is aligned essentially tangential to the 
edge of the bristle support. The first bristle field can have either a straight or 
curved lengthwise dimension. This curvature preferably runs along the curvature 
of the outer edge of the bristle support. The active cleaning surface formed by 
the at-least one first bristle field brushes over the surface to be cleaned at high 
speed due to the rotational movement of the brush body during use in the mouth 
cavity. The alignment thus makjes possible a targeted and linear approach to the 
surface to be cleaned. For facilitated cleaning of the brush support after use and 

i 

for easier through-flow of the cleaning agent, in particular, toothpaste, several 
first bristle fields are arranged distributed separately from one another on the 
periphery of the bristle support. An arrangement where each of the first bristle 
fields has the same radial distance relative to the central point of the bristle 
support is particularly preferred. 

i 

In order to improve the cleaning! of interdental spaces, It is proposed according to 
a preferred enhancement of thejfirst aspect of the present invention to contour 
the bristle field in the radial direction, i.e., the ends of the bristle bundles on the 
side of use in the radial directiori, at different distances from the surface of the 
bristle support through which thi bristle bundles pass, which is preferably planar. 
A convex shaping of the contour, wherein the lateral surfaces that are arranged 
adjacent to the highest point and formed by the ends of the bristl bundles on the 
use sid can run in a curved manner or linearly, is particularly preferred. 

i 
■ 

i 
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According to its second asp cf, to solve the above-nam d object, th present 
invention proposes a brush body with at least one second bristle field arranged in 
an annular region found between the edge region and the central point of the 
bristle support, and this bristle field also has a lengthwise dimension that is 
greater than its crosswise direction, but whose longitudinal axis runs essentially 
in a radial direction relative to the bristle support. 

j 

A plurality of cleaning elements acting flatly, in particular against the peripheral 
face of a tooth are formed by such second bristle fields, which also preferably are 
arranged distributed on the periphery of the bristle support. In particular, in 
combination with the first aspect of the present invention, a brush body results, 
with which simultaneously at lejast one dental space as well as also the surface 
of at least one tooth arranged adjacent to this interdental space can be effectively 
cleaned. It is proposed by a preferred enhancement to form the second bristle 
field in radial direction as concavely contoured for an approach that is as flat as 
possible to the inner or outer contour of a tooth. 

A particularly effective active cleaning surface is formed according to a preferred 
enhancement in that the enveloping surface of the free ends of the concavely 
contoured second bristle field essentially are converted without interruption into 
the enveloping surface of the convex contour of the first bristle field. In fact, in 
this configuration , there may be a free space between the first bristle field and 
the adjacent second bristle field 1 , i.e., the adjacent edges of the bristle fields can 
be at a distance from one another in the axial direction. In the enhancement, 
however, the respective enveloping surface of one of the bristle fields continues 
to that of the other, i.e., an essentially imaginary extension of the enveloping 

surface of the concave contour is converted tangentially into the enveloping 

i 

surface of the convex contour : 



According to a third aspect of thp present invention, the brush body named 
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initially to solve the above-nam d object is enhanced by cleaning- I ment 
substructures arrang d at a distance to the central point, and ach of these 
substructures b are at least one cleaning element and they are elastically 
attached to the bristle support: In this enhancement according to the invention, 
the cleaning elements making jup the arrangement of cleaning elements can 
assume a different alignment in a first position, when the brush body rotates at a 
low peripheral velocity, depending on the centrifugal force, than when it rotates at 
maximal peripheral velocity. In other words, the enhancement according to the 
invention makes possible an rpm-dependent formation of the active cleaning 
surface formed by the cleaning elements attached to the cleaning-element 
substructures. The active cleaning surface is changed preferably, at least for the 
most part, by an elastic prestrejssing of the cleaning-element substructures, 
which is produced by the centrifugal force acting on the cleaning elements. 

In order to simplify the production of the brush body according to the invention, 
the cleaning-element substructures are preferably joined with the bristle support 
by means of a film hinge. In addition, the film hinge provides a directed swinging 
or turning motion of the cleaning-element substructure that is brought about by 
the centrifugal force. 

i 

According to another preferred embodiment of the present invention and with 
respect to hygienic requirements, it is preferred to embed the cleaning-element 
substructures in a flexible plastic, in particular a thermoplastic elastomer, 

I 

j 

For the protection of sensitive mouth parts, in particular, the mucous membranes, 
it is additionally preferred to fully provide flexible plastic on the bristle support. A 
soft bumper strip is thus provided on the bristle support which is usually formed 
of a harder plastic. j 

i 

A smooth peripheral face, which is preferred for hygi nic reas ns, is preferably 
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created such that pockets are made and distributed at the periphery of the bristle 
support, and a cleaning-element substructure is tak n up in each of thes 
pockets. 

A good rpm-dependent change of the active cleaning surface of the brush head 

l 

is created in that each cleaning-element substructure bears a single cleaning 
element. Therefore, individual bleaning elements and/or bristle fields, or all of 
them, can be joined with the bristle support, each time with the intermediate 
positioning of a cleaning-element substructure. 

An increased change in shape jdue to centrifugal force, however, can be 
achieved according to a preferred enhancement, such that the cleaning-element 
substructures are shaped as circular segments and are arranged distributed at 
the peripheral face of the bristle support. 

With respect to a cleaning of the interdental spaces that is as optimal as possible 
at low peripheral velocity, it is preferred to provide several cleaning-element 
substructures for the cleaning elements found in the central region and arranged 
eccentrically relative to the central point and in such a way that the cleaning 
elements attached to the cleaning-element substructures form a first active 
cleaning surface in an initial position and then the cleaning elements are turned 

radially outward against the elastic deformation of the cleaning-element 

i 

substructures due to the centrifugal force acting upon the rotation of the bristle 
support in order to form a second active cleaning surface. 

i 

i 

The configuration is preferably such that the first active cleaning surface has a 

configuration running to a point !at the central point, i.e., it is shaped essentially 

i 

concentric to the central point and has its maximum height opposite the bristle 
support at the central point for the most effective cleaning of the interdental 
spaces. The second active cleaning surface is most preferably essentially ring- 

i 

shaped and concentric t the central point It can b provided in this alignment in 
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the annular region found between the edge region and the central point. In other 
words, th nds of the cleaninjg elements on the attachment side project over the 
central region upon action of centrifugal force, and are found, together wtth the 
second bristle field, in the annular region of the bristle support. In this second 
position, the cleaning elements of the central region can add additional bristle 
fields arranged in the annular region by their ends on the attachment side, i.e., 
continue the active cleaning surface of these second bristle fields. 

In order to achieve a particularly punctate cleaning effect, it is preferred to form 
several and preferably all cleaning elements such that they project over the first 
and/or second bristle field by tfjeir ends on the use side in a circular central 
region, which is arranged concentric to the central point of the bristle support. In 
a bristle support with planar surface, the cleaning elements of the central region 
are thus longer than the bristle filaments of the first or second bristle field. 

The enhancement according to. subclaim 20 is also proposed with respect to a 
cleaning of the interdental spaces that is as optimal as possible. In this preferred 
enhancement of the present invention the elastic support of the cleaning-element 
substructure makes possible an extension of the cleaning element or cleaning 
elements attached to the cleaning-element substructure when stressed during 
cleaning. The one or more cleaning elements attached to the cleaning-element 
substructure are arranged in their initial position and their length is dimensioned 
such that the ends of these cleaning elements, on the use side, project over 
adjacent cleaning elements. The adjacent cleaning elements are preferably 
joined directly with the material of the bristle support. The cleaning-element 
substructures are elastically attached to the bristle support such that when 
subjected to stress during cleaning, the respective cleaning-element substructure 
is displaced so that the ends on pie use side in this stressed position are 
arranged closer to the bristle support than they are in the initial position. The 
retaining material of the cleaningl-element substructures, in particular, a fl xibl 
compound surrounding th cleaning-el ment substructure, is accordingly formed 



i 
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such that a displacement of the end of the corresponding cleaning el ment and 
of the assigned cleaning-elem ' nt substructure on the attachm nt side is basically 
possibl in the longrtudinal direction of the respective cleaning elem nt. This 
displacement can be effected by turning the cleaning-element substructure 
relative to the bristle support and/or by a translation movement relative to the 
bristle support. 

In a brush body for an electric toothbrush of the type named above, the one or 
more cleaning elements arranged on the cleaning-element substructures project 
over the ends of adjacent cleaning elements on the use side. With the usual 

i 

stress during cleaning, for example, with a flat cleaning operation on the outer 
surfaces of the tooth or the chewing surfaces, the elastically mounted cleaning 
element is moved back so that its end on the use side lies basically on the same 
plane with the ends of the adjacent cleaning elements on the use side. As soon 
as the stress during cleaning is reduced at the cleaning element of the cleaning- 
element substructure, this cleaning element travels back to the original position. 
For example, if a tooth outer suirface is cleaned, the cleaning element attached 
to the cleaning-element substructure elastically returns to the initial position and 
this leads to a good cleaning of an interdental space, as soon as the respective 
cleaning element brushes over jthis space, i.e., the cleaning pressure on the 
cleaning element is completely or partially reduced. The cleaning element 
attached to the cleaning-element substructure thus follows a contour, in which 
the cleaning element juts out opposite the adjacent cleaning element; however, 
when it is stressed, it lies in the ;same plane as the adjacent cleaning elements 
and thus forms a flat active cleaning surface. 

Other details, advantages and features of the present invention result from the 
following description of an example of embodiment in conjunction with the 
drawing. Here: 

Figure 1 shows a top view of an exampl of mbodiment of a brush body 
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according 



to the inv ntion; 



Figure 2 shows 



a longitudinal sectional view along line 1 1— It according to the 
presentation of the example of embodiment shown in Figure 
1 in an initial position; 



Figure 3 shows the brush body shown in Figure 2 at high peripheral speed; 



Figure 4 shows a top view; without bristles, of another example of 



Figure 5 shows 



embodiment of a brush body according to the invention; and 

a sectional view along line V-V according to the presentation 
in Figure 4 with cleaning elements. 



An example of embodiment of a brush body according to the invention for an 
electric toothbrush is shown in Figure 1. This contains a bristle support 1 . 
Several longitudinal first bristle fields 1' are provided in an annular edge region A, 
which is bounded on the outside by the outer edge of the bristle support 1 and 
which occupies approximately Wh of the surface of the bristle support. These 
[bristle fields 2] have a longitudinal dimension, i.e., a length that is greater in the 
peripheral direction of the bristle support 1 than the width in the radial direction. 
The central longitudinal axis of the first bristle field 1* is curved and runs 
presently parallel to the outer peripheral face of bristle support 1 . Several first 
bristle fields 1* are arranged distributed behind one another in the peripheral 
direction. 



As can be seen from Figure 2, the first bristle fields 1* have a convex contour. In 
the example of embodiment shown, the lateral surfaces formed by the ends of 
the bristle filaments of the first bristle field on the use side, which are arranged 
adjacent to the highest point, are curved. 



sic; 2?— Trans. Note. 
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Several second bristle fields 3jare arranged in an annular region B, which lies 
radially inside edge region A and directly joins this edge region A. The second 
bristle fields 3 also have a longitudinal elongation; i.e., they are longer than they 
are wide. These second bristle fields 3, however, have a longitudinal axis, which 

i 

basically runs in the radial direction of the bristle support 1. Long second bristle 
fields 3a are provided, which ajre approximately as long as the radial dimension 
of the annular ring region B. In addition, shorter second bristle fields 3b are 
provided, each of which is arranged between the longer second bristle fields 3a 
and these are aligned in the radial direction with cleaning elements 4, which are 

arranged in a circular central region C. 

i 

As can be seen from the sectional representation according to Figure 2, the long 
second bristle fields 3a have a concave contour. This concave contour is formed 
presently due to the fact that an imaginary extension of the enveloping surface 
containing the ends of the second bristle fields 3 on the use side passes over into 
the outer convex contour of th^ first bristle fields 1 *. In other words, an imaginary 
line which runs on and presses! close tangentially to the respective enveloping 
surfaces is formed between thej enveloping surface of the first bristle field 2 and 
the second bristle field 3. The annular region B occupies approximately 3/5ths of 
the surface of the bristle support in the example of embodiment shown. Cleaning 
elements 4 are provided annularly and concentrically around a central point M 
relative to the circular central region C, which accordingly occupies the remaining 
one-fifth of the surface of the bristle support 1. In addition, another central 
cleaning element 5 is found at dentral point M. 

As can be seen from Figure 2, the cleaning elements 4 are attached in a 
cleaning-element substructure 6. This substructure 6 is preferably comprised of 
the same material as the material of bristle support 1 . Each substructure 6 is 
preferably first produced as an "island" joined via a flow channel with the bristle 



* sic; 2?— Trans, Note. 
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support 1, in one pi ce with K, In a first injection molding step. After this, the now 
solidified plastic compound found in the flow channel between the material of 
bristle support 1 and the respective cleaning-element substructure 6 is 
separated. The connection of the cleaning-element substructure to the bristle 
support 1 is thus cut off. In andther step, a thermoplastic elastomer 7 is injected 

i 

between the material of the bristle support and the cleaning-element substructure 
6. In this way, the cleaning-element substructure 6 is elasticallly mounted relative 
to the bristle support 1. Refer to German Patent DE 197 43,556 for the details of 
the production process preferably to be applied here. 

The cleaning elements 4 and 5 each have a circular cross section. At least the 
cleaning elements 4 are formed by bristle bundles of identical cross-sectional 
geometry. 

i 
i 

As can be seen from Figure 2, in their initial position, cleaning elements 4 have 
an alignment directed onto the axis of rotation D containing the central point M. In 
this way, the ends of cleaning elements 4, together with the end of cleaning 
element 5 that tapers into a point, form an arrangement that tapers to a point and 
is aligned concentrically to central point M. The ends of this arrangement on the 
use side project above the ends 1 of the first and second bristle fields 2, 3 on the 
use side. The free ends of the cleaning elements 4 formed as a bristle bundle 
form a first active cleaning surface in the initial position shown in Figure 1*. If the 
example of embodiment shown in Figures 1 and 2 is rotated at higher rotational 
speed around the axis of rotation D, then the ends of cleaning elements 4 on the 
use side change their position due to the centrifugal force. This change in 
position is predominantly effected by an elastic deformation of the flexible 
material 7. This deformation leads to an elastic prestressing of the cleaning- 
element substructure 6 such that a single cleaning element 4 mounted on the 
respective cleaning-element substructure is turned radially outward. The example 
of embodim nt with maximal rotational spe d in is shown Figure 3. Th bristle 

. i 

* sic; Figure 27— Trans. Note. 
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bundles 4 form here a second 1 ! active cleanin 9 surface, which is ring-shap d, with 
their free nds. \ 

i 

The change in position of the cleaning-element substructure 6 relative to the 
bristle support 1 under the action of centrifugal force can be influenced by 
appropriate selection of the thermoplastic elastomer 7. The material properties of 
the elastomer can be selected 1 preferably so that the change in position of the 
Cleaning-element substructure! constitutes a considerable part and preferably a 
predominant part of the change in position of cleaning elements 4 relative to an 
elastic deformation within the respective cleaning element 4. 

i 

Another example of embodiment is shown in Figure 4, in which a plurality of 
bristle bundles 8 are fastened to the bristle support 1. This bristle support 1 is 
comprised of a hard component and has fastening and torque transfer means 9, 
which are suitable preferably for the detachable connection of the brush head to 
the housing and the drive device of an electrical toothbrush, and these means 
are mounted on its back side turned away from its bristles. These means 9 are 
preferably formed from another; plastic component than the bristle support 1 
taking up the bristle bundles 8. ilt is particularly preferred to form the fastening 
and torque transfer means by p'otyoxymethylene (POM) or polyamide (PA). The 
bristle support 1 is preferably formed of polypropylene (PP). Correspondingly, 
this example of embodiment can be formed in other respects as the example 
shown in Figures 1 to 3 j 

i 

Several pockets 10 are found distributed on the peripheral face of bristle support 
1 . A cleaning-element substructure 1 1 is taken up in each of these pockets 10, in 
each of which [substructures] a bristle bundle 12 is held by its end on the 
attachment side. The cleaning-element substructure 11 is joined in key-and-lock 
manner with the bristle support jl by means of a film hinge 1 3. A free space 
formed between the outer walls 'of the cleaning-element substructure 1 1 and the 
walls of pockets 10 is filled with a thermoplastic elastom r 14. Th thermoplastic 
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elastom r 14 completely surrounds the bristle support 1 , at least in th upper 
annular segment of the bristle support 1, which is turned toward the bristle 
surface. A prot ction of the mucous membranes is formed thereby. 

i 

As can be seen from Figure 5,jthe bristle bundles 12 are inclined relative to the 
axis of rotation D of the brush head and align toward a common point, which lies 
on the axis of rotation D. In this example of embodiment also, the bristle bundles 
12 become flattened with increasing rotational speed of the brush head. In the 
example of embodiment shown, the thermoplastic elastomer 14 as well as an 
adaptation of the dimensions of the cleaning-element substructure 11 to the 
pockets 10 are selected such that tine bristle bundles 12 extend perpendicularly 
to the surface of the bristle support 1 with maximal peripheral velocity. 

I 

The present invention is not limited to the example of embodiment shown. Thus, 

for example, cleaning elements made of thermoplastic elastomer (TPE) can also 

i 

be arranged in the first edge region, the second edge region, or the central 
region. Cleaning elements or first or second bristle fields can also be provided in 
edge region A or annular region B, which are attached, like cleaning elements 4, 
in a substructure mounted elastically with respect to the bristle support, An 
individual adaptation of cleaning elements to the bristle support as a whole can 
be effected thereby, based on an excessive pressing force against the teeth to 
be cleaned and/or a displacement of individual cleaning elements caused by 

centrifugal force. ] 

\ 
i 

All of the above-described features can be [regarded as] essential to the 
invention by themselves or in combination with other [features]. 
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List of reference numbers 

i 

i 

i 

1 Bristle support 

2 First bristle field , 

3 Second bristle field 

3a Long second bristle field 

3b Short second bristle field 

4 Cleaning element j 

5 Cleaning element tapering to a point 

6 Cleaning-element substructure 

7 Thermoplastic elastomer 

8 Bristle bundle j 

9 Fastening and torque transfer means 

10 Pocket i 

1 1 Cleaning-element substructure 

12 Bristle bundle 

13 Film hinge j 

14 Thermoplastic elastomer 

A Edge region • 

B Annular region I 

C Central region 

M Central point 

D Axis of rotation 
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Claims . uo « 

1. A brush body for an electric toothbrush with a bristle support (1) which bears 
bristle filaments and is essentially rotationally symmetrically shaped for 
connection to a drive unft of the electric toothbrush such that the bristle support 
(1) can be driven by rotation around its central point (M) in a variable circular or 
cyclical manner. 

is hereby characterized by 

at least one first bristle field (2) having several bristle filaments and arranged at 
the edge region (A) of bristle support (1) and this first bristle field has a 
lengthwise dimension which is greater than its crosswise dimension and whose 
longitudinal axis runs essentially parallel to a tangent to the outer peripheral face 
of the bristle support that is adjacent to bristle field (2). 

2. The brush body according to claim 1 , further characterized in that the first 
bristle field (2) is curved corresponding to the curvature of the outer edge of the 
bristle support (1). 



3. The brush body according to claim 1 or 2, further characterized in that 
several first bristle fields (2) with the same radial distance to the central point (M) 
of the bristle support (1) are arranged distributed on the periphery. 

: 
i 

4. The brush body according to one of the preceding claims, further 
characterized in that the first bristle field (2) is contoured convexly in the radial 
direction. 

5. A brush body for an electric toothbrush with a bristle support (1) which bears 
bristle filaments and is ess ntialiy rotationally symm trically shap d for 

conn ction to a drive unit of th lectric toothbrush such that th bristle support 



i 
i 



characterized by at least one 
dimension that is greater than 
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(1) can be driv n by rotation around its central point (M) in a variable circular or 
cyclical mann r, in particular, according to one of the preceding claims, hereby 

second bristle field (3), which has a length wis 
its crosswise dimension, and is arranged in an 

annular region (B) found between the edge region (A) and the central point (M) of 

i 

the bristle support (1), and the longitudinal axis of this second bristle field runs 
essentially in a radial direction ^relative to the bristle support (1). 

6. The brush body according to claim 5, further characterized in that the second 

i 

bristle field (3) is formed concaVely contoured in the radial direction. 

7. The brush body according tc> one of the preceding claims, further 
characterized in that the imaginary extension of an enveloping surface 
containing the free ends of theiconcave contour of the second bristle field (3) is 
transformed without interruption into the enveloping surface containing the free 
ends of the first bristle field (2). 

8. A brush body for an electric toothbrush with a bristle support (1) which bears 

bristle filaments and is essentially rotationally symmetrically shaped for 

connection to a drive unit of the electric toothbrush such that the bristle support 

(1) can be driven by rotation around its central point (M) in a variable circular or 

cyclical manner, in particular according to one of the preceding claims, hereby 

characterized by cleaning-element substructures (6; 11), arranged at a distance 

to the central point (M), each of which bears at least one cleaning element (4; 12) 

and which is elastically fastened to the bristle support (1). 

I 
i 

9. The brush body according to claim 8, further characterized in that the 
cleaning-element substructures (6; 1 1) are joined with the bristle support (1) by 
means of a film hinge (13). 



10. The brush body according to claim 8 or 9, furth r characteriz d in that the 
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cleaning-element substructures (6; 1 1) are embedded in a flexibl plastic, in 

particular a thermoplastic elastom r (7; 14). 

i 
i 

11. The brush body according 'to one of claims 8 to 10, further characterized in 
that the bristle support (1) is completely surrounded by the flexible plastic. 

12. The brush body according to one of claims 8 to 11, further characterized in 
that pockets (1 0) are made, which are distributed on the periphery of bristle 
support (1) and in which the cleaning-element substructure is taken up. 

13. The brush body according to one of claims 8 to 12, further characterized in 
that each cleaning-element substructure (11) bears a single cleaning element 
(12). : 

14. The brush body according to one of claims 7 to 13, further characterized in 
that the cleaning-element substructures are formed in the shape of circular 
segments and are arranged distributed at the outer peripheral face of the bristle 
support (1). 

15. The brush body according to one of claims 8 to 14, further characterized in 
that several cleaning-element substructures (6; 1 1) are arranged eccentrically 
around the central point, and that the cleaning elements (4) fastened to the 
cleaning-element substructure (6) in an initial position form a first active cleaning 
surface and [then] the cleaning jelements (4) are swung radially outward against 
the elastic prestressing of the cleaning-element substructures (6) due to the 
centrifugal force acting upon rotation of the bristle support (1) in order to form a 
second active cleaning surface. 1 

16. The brush body according to one of claims 8 to 15, further characterized in 
that the first active cleaning surface is form d essentially concentric to the central 
point (M) and has its greatest h jght relativ to the bristle supp rt (1) at the 
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central point (M). 

17. The brush body according to one of claims 8 to 16, forth r characterized in 

i 

that the cleaning elements (4; j12) are aligned obliquely to the axis of rotation (D) 

i 

of the bristle support (1) and are aligned toward a common point on the axis of 
rotation (D). | 

! 

i 
I 

18. The brush body according to one of claims 8 to 17, further characterized in 
that the second active cleaning surface is essentially ring-shaped and concentric 
to the central point. 

i 

19. The brush body according to one of claims 8 to 18, further characterized in 
that several cleaning elements; (4; 5), and preferably all of them, project above 
the first and/or second bristle fields (2; 3). 

20. The brush body according to one of claims 8 to 19, further characterized in 
that the cleaning-element substructure (6; 1 1) is mounted on the bristle support 
(1) in such a way that the at-leqst one cleaning element (4; 12) which is attached 
to the cleaning-element substructure (6; 11) in an initial position is arranged 
projecting above adjacent cleaning elements (8) by its end on the use side and 
that the ends on the use side are arranged closer to the bristle support (1) under 
cleaning stress than they are in 1 the initial position, due to elastic displacement of 
the cleaning-element substructure (6; 1 1). 

21 . The brush body according t$ one of the preceding claims, further 
characterized in that at least one of the cleaning elements is formed from a 
thermoplastic elastomer (TPE). I 



